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						性状項目 セイジョウ コウモク		薬注率に与える影響 クスリ チュウ リツ アタ エイキョウ

								低い ヒク		←薬注率→ ヤクチュウ リツ		高い タカ

						pH		低い ヒク		⇔		高い タカ

						Mアルカリ度 ド		低い ヒク		⇔		高い タカ

						アニオン度 ド		低い ヒク		⇔		高い タカ

						電気伝導率 デンキ デンドウリツ		低い ヒク		⇔		高い タカ

						TS,SS		高い タカ		⇔		低い ヒク
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ﬁgH — 6.2 7.4 45 7.0 |
AEZEEBY (TS) % 1.92 1.07 2.98 1.49
FEYE (SS) mg/L 17682 9570 22334 11780
nmEE = (VTS) BXITS 81.27 72.83 82.01 74.34
MR 1004y 0 0SS 2.68 2.11 14.11 450
Nk K 320049 0 3.88 4.52 14.79 8.62
TF—AFE m-eq/g-TS 0.33 0.68 0.27 0.63
M7 LAY E mgCaC0O3/L 291.13 1791.41 0.00 2565.36
EXLCER ms/m 96.8 248 202 418

hoJ=



データ整理

		汚泥名		採取 年/月/日 サイシュ		pH		(℃)		V(ml)		a(ml)		Mｱﾙｶﾘ度(mgCaCO3/l)		plate(g)		SS W.S.(ml)		SS+plate(g)		SS(mg/l)		cup(g)		TS W.S.(g)		TS+cup(g)		TS(mg/kg w.b.)		DS		600+cup(g)		VTS(%/TS)		100cup(g)		100WS(ml)		100dry(g)		100-600(g)		粗繊維(%/SS)		200cup(g)		200WS(g)		200dry(g)		200-600(g)		粗浮遊物(%/TS)		粗繊/粗浮遊物		繊維状物(100ﾒｯｼｭ)(%/SS)		繊維状物(200ﾒｯｼｭ)(%/SS)		100dry(mg/l)		200dry(mg/kg)		１００ﾒｯｼｭ篩上強減'%DB) フルイ ウエ キョウ ゲン

I71013: :
灰が1mg以上ある時のみ表示		200ﾒｯｼｭ篩上強減'%DB)

I71013: I71013:
灰が1mg以上ある時のみ計算値表示		600+plate(g)		VSS(%/SS)		VSS/VTS		sammple(g)		PVSK a(ml)		PVSK b(ml)		N/400PVSK-f		ｱﾆｵﾝ度(m･eq/g-SS)		ｱﾆｵﾝ度(m･eq/g-TS)		W.S.(Fe)(g)		定量(ml)		分取(ml)		[E]510		比色管(ml)		Fe(mg/kg wb)		Fe2O3(mg/kg wb)		Fe(%/TS)		Fe2O3(%/TS)		Ｗ.Ｓ．(g)		Ｖ１(ml)		Ｖ２(ml)		ｆ(1/10 NaOH)		粗蛋白質(%/TS)		E.C.(mS/ｍ）

		小松混合生汚泥 コマツ コンゴウナマオデイ		9/11/17 0:00		6.2				34.5		2.31		291		45.4488		50		46.3329		17,682		27.2111		23.7578		27.6676		19,215		1,533		27.2966		81.271		21.5314		50		21.5551		21.5345		2.330		20.9821		28.0121		21.0013		20.9870		2.657		0.877		2.681		3.876		474		685		86.9198312236		74.479		45.5953		83.429		1.0265648499		2.9974		4.15		11.80		1.00		-0.3608488741		0.33																				17.7015		20.42				1.0925		測定中		96.8

		小松消化汚泥 コマツ ショウカオデイ		9/11/17 0:00		7.4				10.0		4.12		1,791		42.5102		50		42.9887		9,570		27.7522		19.9033		27.9646		10,672		1,102		27.8099		72.834		23.2448		50		23.2549		23.2460		1.860		18.5894		27.5367		18.6013		18.5923		3.063		0.607		2.111		4.516		202		432		88.1188118812		75.630		42.6318		74.587		1.0240680212		2.2551		5.30		11.80		1.00		-0.7529664445		0.68																				17.1345		20.42				1.0925		測定中		248

		犀川混合生汚泥 サイガワ コンゴウナマオデイ		9/11/17 0:00		4.5				31.0		0.00		0		43.5911		50		44.7078		22,334		25.5976		21.2730		26.2317		29,808		7,474		25.7117		82.006		23.4756		50		23.6332		23.4814		13.594		21.0830		26.7960		21.1715		21.0869		10.592		1.283		14.113		14.788		3,152		3,303		96.3197969543		95.593		43.7116		89.209		1.0878385146		2.8748		2.70		11.80		1.00		-0.3543294524		0.27																				17.9128		20.42				1.0925		測定中		202

		犀川消化汚泥 サイガワ ショウカオデイ		9/11/17 0:00		7.0				10.0		5.90		2,565		41.5675		50		42.1565		11,780		24.2815		21.9786		24.6096		14,928		3,148		24.3657		74.337		21.1915		50		21.2180		21.2001		3.039		20.8862		23.0402		20.9096		20.8927		4.914		0.619		4.499		8.622		530		1,016		67.5471698113		72.222		41.6926		78.761		1.0595062131		2.2610		3.30		11.80		1.00		-0.797834995		0.63																				18.8219		20.42				1.0925		測定中		418

																																																																		ERROR:#DIV/0!

														0.8696144427はHCｌのfactor																1.9214742106																		19.5242		19.5242		19.5651																																factor

																														1.0671597172

																														2.9807737508

																														1.4928157389





計算式まとめ

				a：0.1mol/L塩酸の滴定量(ml) エンサン テキテイ リョウ										a=蒸発皿の前後の質量の差(g) ジョウハツ ザラ ゼンゴ シツリョウ サ												a=サンプルの重さ オモ

				b：上澄液の量(ml) ウワズミ エキ リョウ																						b=放冷後のるつぼの重さ-空のるつぼの重さ ホウレイ ゴ オモ カラ オモ

				F：0.1mol/L塩酸のファクター

																										a=蒸発残留物(g) ジョウハツザンリュウブツ

				a=乾燥後のるつぼ-空のるつぼ(g) カンソウ ゴ カラ																						b=蒸発残留物測定後のるつぼの重さ-放冷後のるつぼの重さ(g) ジョウハツ ザンリュウ ブツ ソクテイ ゴ オモ ホウレイ ゴ オモ

				a=ブランク ml

				b=滴下量 ml テキカ リョウ

				f=ポリビニル硫酸カリウムのfactor リュウサン

				s=サンプル量　g リョウ



Mアルカリ度[mgCaCO3/L]]=𝑎×𝐹×1000/𝑏×5

浮遊物質SS[mg/L]]=a×1000/(50(試料ml))×1000

蒸発残留物TS[mg/kg]=𝑏/𝑎×100

強熱減量[%]=𝑏/𝑎×100

繊維状物(100メッシュ)[%]=a/(試料ml×SS[mg/L])×1000000×100

アニオン度[meq/g]=((a-b)×f×1/400)/(s×c/100)=(a-b)/(s×c)×f/4



犀川混合生汚泥

		汚泥濃度2.94％ オデイ ノウド

		薬品0.3％（IXA504,0.2%) ヤクヒン

								IXA504		EXA 1152		EXA1150		ICA609		ICG1181		ICD3832L								ろ過10秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ		ろ過60秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ

						ろ過10秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		80		50		56		30		38		60						EXA 1152		50		98

						ろ過６0秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		88		98		96		60		70		130						EXA1150		56		96

						脱水ケーキ含水率　（％） ダッスイ フク ミズ リツ		84.87		85.25		84.41		85		84.21		85.1						ICA609		30		60

																								ICG1181		38		70

						フロック強度 キョウド		4		3		3		3		3		2						ICD3832L		60		130

						フロック大きさ オオ		0		1		1		1		1		2

						高分子薬注率（％） コウブンシ ヤクチュウ リツ		0.51		1.53		2.04		0.87		1.02		1.79

						ケーキの直径　（㎜） チョッケイ





		Calculation 0.3% used flocculant 



				Volume chemical used:

				15		0.77

				17		0.87

				20		1.02

				25		1.28

				30		1.53

				35		1.79

				40		2.04



ろ過10秒後ろ液量	EXA 1152	EXA1150	ICA609	ICG1181	ICD3832L	50	56	30	38	60	ろ過60秒後ろ液量	EXA 1152	EXA1150	ICA609	ICG1181	ICD3832L	98	96	60	70	130	脱水ケーキ含水率	EXA 1152	EXA1150	ICA609	ICG1181	ICD3832L	85.25	84.41	85	84.21	85.1	犀川左岸　混合生汚泥



脱水ケーキ含水率（％）



ろ過時の液量（ｍｌ）









小松消化汚泥

		汚泥濃度1.05％ オデイ ノウド



						ICG1181		ICA609L		EXA1152		IZ89AK2 		IXA504		IXA3832L		IXA3832								ろ過10秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ		ろ過６0秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ		脱水ケーキ含水率 ダッスイ フク ミズ リツ

				ろ過10秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		166		150		150		174		160		180		142				A		ICG1181		166		186		85.37

				ろ過６0秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		186		180		190		190		176		190		192				B		ICA609L		150		180		87.91

				脱水ケーキ含水率　（％） ダッスイ フク ミズ リツ		85.37		87.91		86.79		85.87		87.33		86.95		87.28				C		EXA1152		150		190		86.79

																						D		IZ89AK2 		174		190		85.87

				フロック強度  キョウド		1		2		2		1		1		2		3				E		IXA504		160		176		87.33

				フロック大きさ (mm) オオ		3		2		3		2		3		3		3				F		IXA3832L		180		190		86.95

				高分子薬注率（％） コウブンシ ヤクチュウ リツ		2.38		1.9		2.86		2.86		2.38		2.86		3.33				G		IXA3832		142		192		87.28

				ケーキの直径　（㎜） チョッケイ



ろ過10秒後ろ液量	ICG1181	ICA609L	EXA1152	IZ89AK2 	IXA504	IXA3832L	IXA3832	166	150	150	174	160	180	142	ろ過６0秒後ろ液量	ICG1181	ICA609L	EXA1152	IZ89AK2 	IXA504	IXA3832L	IXA3832	186	180	190	190	176	190	192	脱水ケーキ含水率	ICG1181	ICA609L	EXA1152	IZ89AK2 	IXA504	IXA3832L	IXA3832	85.37	87.91	86.79	85.87	87.33	86.95	87.28	小松中央　消化汚泥



脱水ケーキ含水率（％）



ろ過時の液量（ｍｌ）









Sheet1

		項目		単位		小松中央センター
 コマツ チュウオウ				犀川左岸浄化センター




						消化混合生汚泥		消化汚泥		消化混合生汚泥		消化汚泥		脱水性良 ダッスイ セイ ヨ		脱水性悪 ダッスイ セイ ワル

		pH		-		6.2		7.4		4.5		7.0

		蒸発残留物　（TS) ジョウハツ ザンリュウ ブツ		%		1.92		1.07		2.98		1.49		高い タカ		低い ヒク

		浮遊物質　（SS）		mg/L		17682.0000000001		9570.0000000001		22334		11780

		強熱減量（VTS） キョウネツ ゲンリョウ		%対TS		81.27		72.83		82.01		74.34		低い ヒク		高い タカ

		繊維状物１00メッシュ センイジョウ ブツ		%対SS		2.68		2.11		14.11		4.50		高い タカ		低い ヒク

		繊維状物200メッシュ				3.88		4.52		14.79		8.62

		アニオン度		m・eq/g-TS		0.33		0.68		0.27		0.63

		Mアルカリ度		mgCaCO3/L		291.13		1791.41		0.00		2565.36

		電気伝導率 デンキ デンドウリツ		ms/m		96.8		248		202		418






データ整理

		汚泥名		採取 年/月/日 サイシュ		pH		(℃)		V(ml)		a(ml)		Mｱﾙｶﾘ度(mgCaCO3/l)		plate(g)		SS W.S.(ml)		SS+plate(g)		SS(mg/l)		cup(g)		TS W.S.(g)		TS+cup(g)		TS(mg/kg w.b.)		DS		600+cup(g)		VTS(%/TS)		100cup(g)		100WS(ml)		100dry(g)		100-600(g)		粗繊維(%/SS)		200cup(g)		200WS(g)		200dry(g)		200-600(g)		粗浮遊物(%/TS)		粗繊/粗浮遊物		繊維状物(100ﾒｯｼｭ)(%/SS)		繊維状物(200ﾒｯｼｭ)(%/SS)		100dry(mg/l)		200dry(mg/kg)		１００ﾒｯｼｭ篩上強減'%DB) フルイ ウエ キョウ ゲン

I71013: :
灰が1mg以上ある時のみ表示		200ﾒｯｼｭ篩上強減'%DB)

I71013: I71013:
灰が1mg以上ある時のみ計算値表示		600+plate(g)		VSS(%/SS)		VSS/VTS		sammple(g)		PVSK a(ml)		PVSK b(ml)		N/400PVSK-f		ｱﾆｵﾝ度(m･eq/g-SS)		ｱﾆｵﾝ度(m･eq/g-TS)		W.S.(Fe)(g)		定量(ml)		分取(ml)		[E]510		比色管(ml)		Fe(mg/kg wb)		Fe2O3(mg/kg wb)		Fe(%/TS)		Fe2O3(%/TS)		Ｗ.Ｓ．(g)		Ｖ１(ml)		Ｖ２(ml)		ｆ(1/10 NaOH)		粗蛋白質(%/TS)		E.C.(mS/ｍ）

		小松混合生汚泥 コマツ コンゴウナマオデイ		9/11/17 0:00		6.2				34.5		2.31		291		45.4488		50		46.3329		17,682		27.2111		23.7578		27.6676		19,215		1,533		27.2966		81.271		21.5314		50		21.5551		21.5345		2.330		20.9821		28.0121		21.0013		20.9870		2.657		0.877		2.681		3.876		474		685		86.9198312236		74.479		45.5953		83.429		1.0265648499		2.9974		4.15		11.80		1.00		-0.3608488741		0.33																				17.7015		20.42				1.0925		測定中		96.8

		小松消化汚泥 コマツ ショウカオデイ		9/11/17 0:00		7.4				10.0		4.12		1,791		42.5102		50		42.9887		9,570		27.7522		19.9033		27.9646		10,672		1,102		27.8099		72.834		23.2448		50		23.2549		23.2460		1.860		18.5894		27.5367		18.6013		18.5923		3.063		0.607		2.111		4.516		202		432		88.1188118812		75.630		42.6318		74.587		1.0240680212		2.2551		5.30		11.80		1.00		-0.7529664445		0.68																				17.1345		20.42				1.0925		測定中		248

		犀川混合生汚泥 サイガワ コンゴウナマオデイ		9/11/17 0:00		4.5				31.0		0.00		0		43.5911		50		44.7078		22,334		25.5976		21.2730		26.2317		29,808		7,474		25.7117		82.006		23.4756		50		23.6332		23.4814		13.594		21.0830		26.7960		21.1715		21.0869		10.592		1.283		14.113		14.788		3,152		3,303		96.3197969543		95.593		43.7116		89.209		1.0878385146		2.8748		2.70		11.80		1.00		-0.3543294524		0.27																				17.9128		20.42				1.0925		測定中		202

		犀川消化汚泥 サイガワ ショウカオデイ		9/11/17 0:00		7.0				10.0		5.90		2,565		41.5675		50		42.1565		11,780		24.2815		21.9786		24.6096		14,928		3,148		24.3657		74.337		21.1915		50		21.2180		21.2001		3.039		20.8862		23.0402		20.9096		20.8927		4.914		0.619		4.499		8.622		530		1,016		67.5471698113		72.222		41.6926		78.761		1.0595062131		2.2610		3.30		11.80		1.00		-0.797834995		0.63																				18.8219		20.42				1.0925		測定中		418

																																																																		ERROR:#DIV/0!

														0.8696144427はHCｌのfactor																1.9214742106																		19.5242		19.5242		19.5651																																factor

																														1.0671597172

																														2.9807737508

																														1.4928157389





計算式まとめ

				a：0.1mol/L塩酸の滴定量(ml) エンサン テキテイ リョウ										a=蒸発皿の前後の質量の差(g) ジョウハツ ザラ ゼンゴ シツリョウ サ												a=サンプルの重さ オモ

				b：上澄液の量(ml) ウワズミ エキ リョウ																						b=放冷後のるつぼの重さ-空のるつぼの重さ ホウレイ ゴ オモ カラ オモ

				F：0.1mol/L塩酸のファクター

																										a=蒸発残留物(g) ジョウハツザンリュウブツ

				a=乾燥後のるつぼ-空のるつぼ(g) カンソウ ゴ カラ																						b=蒸発残留物測定後のるつぼの重さ-放冷後のるつぼの重さ(g) ジョウハツ ザンリュウ ブツ ソクテイ ゴ オモ ホウレイ ゴ オモ

				a=ブランク ml

				b=滴下量 ml テキカ リョウ

				f=ポリビニル硫酸カリウムのfactor リュウサン

				s=サンプル量　g リョウ



Mアルカリ度[mgCaCO3/L]]=𝑎×𝐹×1000/𝑏×5

浮遊物質SS[mg/L]]=a×1000/(50(試料ml))×1000

蒸発残留物TS[mg/kg]=𝑏/𝑎×100

強熱減量[%]=𝑏/𝑎×100

繊維状物(100メッシュ)[%]=a/(試料ml×SS[mg/L])×1000000×100

アニオン度[meq/g]=((a-b)×f×1/400)/(s×c/100)=(a-b)/(s×c)×f/4



犀川混合生汚泥

		汚泥濃度2.94％ オデイ ノウド

		薬品0.3％（IXA504,0.2%) ヤクヒン

								IXA504		EXA 1152		EXA1150		ICA609		ICG1181		ICD3832L								ろ過10秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ		ろ過60秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ

						ろ過10秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		80		50		56		30		38		60						EXA 1152		50		98

						ろ過６0秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		88		98		96		60		70		130						EXA1150		56		96

						脱水ケーキ含水率　（％） ダッスイ フク ミズ リツ		84.87		85.25		84.41		85		84.21		85.1						ICA609		30		60

																								ICG1181		38		70

						フロック強度 キョウド		4		3		3		3		3		2						ICD3832L		60		130

						フロック大きさ オオ		0		1		1		1		1		2

						高分子薬注率（％） コウブンシ ヤクチュウ リツ		0.51		1.53		2.04		0.87		1.02		1.79

						ケーキの直径　（㎜） チョッケイ





		Calculation 0.3% used flocculant 



				Volume chemical used:

				15		0.77

				17		0.87

				20		1.02

				25		1.28

				30		1.53

				35		1.79

				40		2.04



ろ過10秒後ろ液量	EXA 1152	EXA1150	ICA609	ICG1181	ICD3832L	50	56	30	38	60	ろ過60秒後ろ液量	EXA 1152	EXA1150	ICA609	ICG1181	ICD3832L	98	96	60	70	130	脱水ケーキ含水率	EXA 1152	EXA1150	ICA609	ICG1181	ICD3832L	85.25	84.41	85	84.21	85.1	犀川左岸　混合生汚泥



脱水ケーキ含水率（％）



ろ過時の液量（ｍｌ）









小松消化汚泥

		汚泥濃度1.05％ オデイ ノウド



						ICG1181		ICA609L		EXA1152		IZ89AK2 		IXA504		IXA3832L		IXA3832								ろ過10秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ		ろ過６0秒後ろ液量 ス ビョウ ゴ エキリョウ		脱水ケーキ含水率 ダッスイ フク ミズ リツ

				ろ過10秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		166		150		150		174		160		180		142				A		ICG1181		166		186		85.37

				ろ過６0秒後　（ｍL) ス ビョウ ゴ		186		180		190		190		176		190		192				B		ICA609L		150		180		87.91

				脱水ケーキ含水率　（％） ダッスイ フク ミズ リツ		85.37		87.91		86.79		85.87		87.33		86.95		87.28				C		EXA1152		150		190		86.79

																						D		IZ89AK2 		174		190		85.87

				フロック強度  キョウド		1		2		2		1		1		2		3				E		IXA504		160		176		87.33

				フロック大きさ (mm) オオ		3		2		3		2		3		3		3				F		IXA3832L		180		190		86.95

				高分子薬注率（％） コウブンシ ヤクチュウ リツ		2.38		1.9		2.86		2.86		2.38		2.86		3.33				G		IXA3832		142		192		87.28

				ケーキの直径　（㎜） チョッケイ



ろ過10秒後ろ液量	ICG1181	ICA609L	EXA1152	IZ89AK2 	IXA504	IXA3832L	IXA3832	166	150	150	174	160	180	142	ろ過６0秒後ろ液量	ICG1181	ICA609L	EXA1152	IZ89AK2 	IXA504	IXA3832L	IXA3832	186	180	190	190	176	190	192	脱水ケーキ含水率	ICG1181	ICA609L	EXA1152	IZ89AK2 	IXA504	IXA3832L	IXA3832	85.37	87.91	86.79	85.87	87.33	86.95	87.28	小松中央　消化汚泥



脱水ケーキ含水率（％）



ろ過時の液量（ｍｌ）









Sheet1

		項目		単位		小松中央センター
消化温度： コマツ チュウオウ				犀川左岸浄化センター
消化温度：35℃



						消化混合生汚泥		消化汚泥		消化混合生汚泥		消化汚泥		脱水性良 ダッスイ セイ ヨ		脱水性悪 ダッスイ セイ ワル

		pH		-		6.2		7.4		4.5		7.0

		熱発残量物　（TS)		%		1.92		1.07		2.98		1.49		高い タカ		低い ヒク

		浮遊物質　（SS）		mg/L		17682.0000000001		9570.0000000001		22334		11780

		有機分（VTS）		%対TS		81.27		72.83		82.01		74.34		低い ヒク		高い タカ

		繊維状物１00メッシュ センイジョウ ブツ		%対SS		2.68		2.11		14.11		4.50		高い タカ		低い ヒク

		繊維状物200メッシュ				3.88		4.52		14.79		8.62

		マニオン度		m・eq/g-TS		0.33		0.68		0.27		0.63

		Mアルカリ度		mgCaCO3/L		291.13		1791.41		0.00		2565.36

		電気伝統率 デンキ デントウ リツ		ms/m		96.8		248		202		418
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T/INL—3RT4ILE (HS R, +/ T 74/3)

> HORGHE T ILEADEEITI T/ T7A4/\T0IILE2XYEIL 5B 5 <EoT=,
> BINL—E3WF /D74 I\ T4IL 2D ERBEAMEEIEFI27m2THoT1=,




5% A8

B
) [KRWARY

i &R
« RPBLEFRLOEHOEBDENERLACENTES,
BEANDEHOES, MYMBAHICRHEZITT-,
HBREMODOFBEICHLT, MADHREMSEE, R
[CESFETH. ERO—AKRBREUNTRLS LN TE,
SROMROARBEEICHENGENTIENTESLLERS,
&
« RUOFHEKZANTHEREL, PEEEIYIAZIAZS—3 7oY., RIS
BENBNESITRELT, SROMRCHRBIER CEI T LN TESLESZS
'“-F"/S(:&ﬁf'@%to
REE—DEZZEICLNTE, SRSOICREBREITOVTEAITLESRLY,
B8, 24V E—DEENSENREOCHEDEIAETEFTOBREZRERL. BS

DEBRICETERYGWNRBAZRDITHENTE, T, 1L 2DFAEIC
BEILTRYRCEMT SN TE,

i

SEDAUE—20 v TETICHTY,
BARSRHEA T DER, DAER, 1B, £k
HREHR KATHELE. REBFXEE KUY,
BREBZRNMBYFELCEIZEEHILBLEITFTET,







A3—2 0y THERRBRE

BRFI T %A= 2017.09.19 — 2017.09.29

Meiwa Co., Ltd

&%

BR #0 T 2

MEIWA CO.,LTD.

Biogas Lab Co., Ltd

ERRKEFEXRER ETICO—X
BETHYAUFEEIR

Smarch Panchavinin(4v72)
PHAL Sivchheng(FFx—>)


http://meiwa-ind.co.jp/

BAFD TE#%R XS Meiwa Co, Lid

R 196542 A
BEXRE: 65BAMQIIF6A-IRTE)
At AINERRHE=T B8FE#HI

The company are working on bio-plant, freeze-concentration and methane
fermentation. ‘N 13 77~ MOEEEREEE . AU RBEALERIDELE
TREBETIUMDRE-WEZETO,

Advance freez o . i
dvance freeze Carbonization device Charcoal stove Expansion

concentration X softening device
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Biogas Lab Co., Ltd

HIL : 2015%10H6AH
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Company vision:

Biogas Lab is a consulting firm dedicated to biogas business that carries out laboratory
tests.

INAFHRSRIE BEDTRTRAMIEDWTNAFHRBEDIU Y ILTAT %
ToTLVS,

The biogas business is not only focuses on energy project but also a special business
for contribute the global environment conservation aspect.

INAFHRAEEF, BICIRIILF—F XL TEHEL,
HIBIRE PHIIKIRIEREDELHHELDOFRLEEEXRTH D,



Biomass and methane production (A% FEk)

Anaerobic digestion is method for decomposing
the organic waste to produce methane and
carbon dioxide.
BRRIEHIETIE, BEYZ ML, A2 2B
mRz1ED,

Rice straw (§ig4>5) is considered to

be useful biomass resource because of

its high carbon content

FEholdE. RRZZ<EUT=H.

BRGNAFTRRELTEZOND,
According to the complex structure, carbohydrate parts of the rice straw are
inaccessible to anaerobic bacteria for biogas production, resulting in low yields of
methane production which is the reason that pre-treatment of rice straw 1s necessary.
RHOLIERKIEMEEATNDH, ERGEEELOTLD=O,
B E ISR DR RRIENELGY  NAFHRPRENMECG D,
STHLLDEILENBLETHD,




Objective(HH))

To investigate the effect of pre-treatment of rice straw
on methane gas yield

AFUAAEIZRFTRHOODRLEDHRZIRET S

Schedule X452 a1—)L

Date Activities

AT oFT—3>

09/19 (Tue) Orientation, Pretreatment il SN A B IR

09/20 (Wed) Pretreatment Fg4 5 0D kv ALTE
09/21 (Thu) Lab test (Water absorption) S7RTXEHHEA)
09/22 (Fri) Lab test, start reactor ST RANTT+2E1E)

09/25 to 09/27 (Mon, Tue, Wed) |Data recording and analysis 7R T ANT—42E1H)

Data Record and Analysis, Report
Preparation ft B3 S I
09/29 (Fri) Data analysis and closing #5218

09/28 (Thu)




SAMPLE LIST

				Necessary capacity

		Moisture (%)		Medium		Large		Small

		10		RUN1		RUN4		RUN7

		20		RUN2		RUN5		RUN8

		30		RUN3		RUN6		RUN9





Schedule

		Date		Activities

		09/19 (Tue)		Orientation, Pretreatment

		09/20 (Wed)		Pretreatment

		09/21 (Thu)		Lab test (Water absorption)

		09/22 (Fri)		Lab test, start reactor

		09/25 to 09/27 (Mon, Tue, Wed)		Data recording and analysis

		09/28 (Thu)		Data Record and Analysis, Report Preparation

		09/29 (Fri)		Data analysis and closing






Pre-treatment condition of rice straw
Materials and method (RS DHILEEH AiX)

1. Pre-treatment Machine BI{LEEE

Rice straw was treated by

nn

Specification %EE Dk

expansion softening machine. Name - MSX-8
FRHLDHEILIEZE . . o 4
_ Processing AbilityLEEEE 7 : 800 kg/h
:!:' ” % —
BERmKIL =@ el T o7 Electrical Capacity B A28 22 kW , 200V

kP EMR MM EREEEET HILT,
EATLERIL. FHAKSIEBWERSY.
Z O A THBENEH SHIET 3)
2. Pre-treatment conditions BIJALEE D) &4
Nine conditions with different water content and capacity of machine by using

the different the compact size machine.
BHOSOBKELEBONBEENBLIIODEMTER

MEiNecessary capacity /
EKE . :
: Small/]> Medluml:FI @)

Moisture (%)  [~—~— " <

10 RUN1 RUN4 RUN7

20 RUN2 RUN5 RUNS | BEDRELEZDH_ET,

MBEZFERIET-
30 RUN3 RUNG RUN9
3. Evaluation method Ef{i 5% BTAREZL7=5B 5

water absorption test, sedimentation test B 7K K E&R | &K BR



Pre-treatment condition of rice straw

Result and Discussion

LB BTMIBOEEDENZES . BHODEKEADEE
Water absorption of rice straw after pre-treatment FijfLEE# D FEto 5 D 1K K 3

82

80
78
76 ) o
74
72
70 )
68

Water absorption
YT ILHR-T-KEE g

Run3
o

0 10 20

30

Moisture Content &7KE%

WMEEDEL

40

® Small
©® Medium
Large

According to the results, rice straw with medium capacity had lower water absorption than other condition.

MBS DEGIL, DR (K- /M) ELLERL TRKEIMEMN o=

BIKEDEL

10% moisture content mostly have higher water absorption than

20% and 30% by using different compact size.

BIKEL0%DANBIKEN, tEDEHLYEEMN o1,

Using the small capacity is better than medium and large. 0

Run 3 consists the higher water absorption than

» other conditions.
WEBE/NDHEH, FPREIYLRL
Run3m ., OB TRIRIKENT M1,

MEiNecessary capacity
BKE I IVI . .
Moisture (%) Sma J edlum|:|:l argej(
RUNT1 RUN4 RUN7
20 RUN2 RUN5S RUNS8
30 RUN3 RUNG RUN9




Pre-treatment condition of rice straw

Result and Discussion
R AMLEOEEHEDEWNIKS, ihoDLERE~DEE

-Comparison of sedimentation speed of rice straw related to time.
-Sedimentation speed indicated how fast can rice straw absorb water.

HIALIEZ AT OO XA D FREHOLZEIKIZ AN,
— BRI (B LVRKER=B Rz b L 1=

%1% condition EPEEE Duration time (minutes)
miRs aKE
Necessary Moisture 0 05 15 30
capacity | concent(%)
UntreatedR IR - - O
Run 1 n 10 @)
R_un 2 Srrratt go O
Run 3 30 o 1
Run 4 th 10 @)
Run 5 Medium 20 O
Run 6 30 @)
Run 7 x 10 O
Run 8 Laree 20 O
Run 9 & 30 o
R6 R3
Raw R9

& UILEREAE N OT=
(=RIKED B M1
Run3ZRILIED FEMHIC
EATZ

The sedimentation speed
of rice straw was found in
Run 3.

Run 3 was selected due to
water Absorption and
sedimentation speed




Batch test of gas production (1/2)

Materials and method

HILETEHoE A=A BB R
= The experiment was conducted in thermophilic condition.

BR(57°C)DAZ HBEEE

Reactor 4L
Temperature control
(REEHE)
Gas bag Gas flow
meter
The gas production volume,

flowrate and temperature were
recorded every 2 hours from
9 am to 5 pm.

100g of rice straw was HAREE HAARELEEL
added to each reactors, in

which 3.5L of digested ’ 9k~ Sﬁi-CZH%FHﬂh&‘h;ﬂllE

sludge was contained Stirring by a magnetic stirrer :
SHIEBRBSLDAS-EE 250 rpm

IZFB4>5(1009)% N RABZ—5—T#R#(250rpm)




Batch test of gas production (2/2) 0

Materials and method

HILEfEHLLZE AL A2 BB R

» 9 conditions were executed to find the best water absorption rate.

» Run 3 (pre-treated rice straw) was selected to use in thermophilic digestion by
compare with untreated rice straw.
MBS LRHOLDEKRENERLGDIFHN O RERKEOFVEH ML
—RILEFEHRUN3ZE . BIEAFFHEEIZER,

aRE L ALIRZ L TULVELEED S (untreated) &, T RAFREEZFHER

N < N\

Pre-treated rice straw

Untreated rice

straw with Run 3

ek A8 ﬁﬁ@ﬁﬁ%#RunBﬂ_

Z L TULVALY (AIE S/, EIKE3I0%)
i o1 DFEH i

(untreated)



Batch test of gas production (2/2)

Results and discussion

RHOLDEREILMEBDFEIZCKIHAREEDEL
BRE{E MR IZ LA TNE

The pre-treated rice straw improved

500
&> 450 \()m\f&%..--" gas production by 12% and Methane yield by 9%
o = 400 1‘)%??)& ot compared to untreated rice straw.
HE RTARERIC &Y HRFEE R 12%15
300 N » = .00/ {8
%R \Z;_/250 —e—Non treated )('s_l_‘/jj AFE 2:9%IE
"lﬂ_l( -S 200 o—Treated Mﬂ: ﬂ'“;é
Bk S 150 In this experiment, CO, was found over
K 8 100 50% of total gas production and
R 250 Methane yield is approximately 30%.
days COZjJ Z@%'J‘é‘(iSO%EJ?L
AFUREIL, $930% THoT=,
. Gas production Gas composition
Gas production volume . Carbon B 2SR
T A BRFETE & - ;o%ir;; AR Methag;c/ }Ti - Decomposition E}Z
(Nml) O\T‘mlz i = (Nmlg TS) Rate (%) CH4 (%)|CO2 (%)
Not treat AALAE 40300 421.11 162.59 56.51 38.61 | 53.60
Treated AijLER 34020 473.46 180.86 63.42 38.20 | 53.09

Total Solid (TS) 8Z1@EE
Untreated rice straw: 95.7 g
Pre-treated rice straw(Run 3): 71.854 ¢ $HAZE T, LEEELT-,)

(HAREEZWMOODIIEEET
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